ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM 1: ESCULTURAS EN RESINA BENNETT Y POSNASKY ALTURA
(1,80m a 2,00m)

UNIDAD: Pza
CODIGO: GM-0O-ARC-041
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1. DESCRIPCION

Este item se refiere a la construccion de dos esculturas en resina de las figuras de
Bennett y Posnansky en base a la fotografia del afio 1.938 cuando se produjo el
descubrimiento de la estela 10 conocida como monolito Bennett. Este item comprende
todos los trabajos de elaboracion de una maqueta a escala, armado de estructura
metalica, aplicacion de arcilla y modelado, elaboraciéon de detalles, vaciado de yeso y
resina y aplicacion de acabados en imitacién bronce especificados en los planos de
construccion, formulario de presentacion de propuestas y/o instrucciones del Supervisor
de Obra.

2. MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

Lista de Materiales

ACERO CORRUGADO
ALAMBRE DE AMARRE
ARCILLA

MADERA PALO MARIA
ELECTRODO 6010 2.5
TINER

YESO

CATALIZADOR

PLANCHA DE ACERO 1 mm
PINTURA AUTOMOTIVA
RESINA

FIBRA DE VIDRIO N° 375
AGENTE DESMOLDANTE
PERNO DE EXPANSION 2 1/2"x10mm
COBALTO 6%

SULFASER

Sin embargo, el listado precedente no puede ser considerado restrictivo o limitativo en
cuanto a la provision de cualquier otro material, herramienta y /o equipo adicional
necesario para la correcta ejecucion y culminacion de los trabajos. En todo caso, el
empleo de insumos adicionales a los sefialados en la presente especificacion y que



resultasen necesarios durante el periodo de ejecucion de los trabajos correran por cuenta
del proveedor del servicio a fin que se garantice que los trabajos sean ejecutados y
culminados de manera adecuada y a satisfaccion de la Supervision, aclarando que este
aspecto no implicara en ninguin caso un costo adicional para la Entidad.

3. FORMA DE EJECUCION

Proceso de bocetos, documentacion y elaboracion de maqueta

1.

El escultor presentara bocetos a mano alzada de las piezas y documentacion histérica
de los detalles (sombreros, corbata, zapatos, ternos, etc.). esta documentacion sera
presentada en una carpeta plastica para archivo.

. El escultor debera elaborar una maqueta a escala de altura 50cm. en ceramica o

material similar, cuyos detalles deberan ser revisados por el supervisor. De realizarse
observaciones, el escultor debera subsanar las mismas hasta obtener la conformidad
del supervisor de obra. La maqueta debe realizarse siguiendo los detalles de postura,
ubicacién, vestimenta de la fotografia de 1.938, otros detalles deben respaldarse con
fotografias de la época.

Proceso de armado de la estructura y volumen

1.

Una vez aprobada la maqueta se procedera a elaborar el esqueleto o armazén en
estructura de acero corrugado, en la parte inferior se debera utilizar acero de 3/8”, en la
parte media de 2"y para las extremidades superiores 5/16”, para la conformacion de
la cabeza de ¥2", previendo que la escultura sera de tamafio natural, aproximadamente
1,80 a2 m.

. La estructura inferior armada con acero corrugado debera estar unida con soldadura

6010 2.5 y la estructura superior debera ser unida con alambre de amarre.

. Para la conformacién del volumen del cuerpo, se utilizara trozos de madera “palo

maria” u otro tipo de madera blanda unidos a la estructura con alambre de amarre.

. La arcilla deberé& ser extraida de la cantera y presentar una consistencia finay en lo

posible sin arena, una vez trasladada al taller se depositara en baldes plasticos con
agua, dejandola en reposo durante una noche hasta lograr una masa pastosa.

. Aplicar una capa de arcilla sobre el relleno de madera con un grosor minimo de 2 cm,

hasta obtener el volumen del cuerpo, para lo cual la arcilla debe ser permanentemente
humedecida para evitar rajaduras y deformaciones. En esta etapa nuevamente el
supervisor debe realizar una revisién y aprobacion de las proporciones.

. Seguidamente se debe iniciar el proceso de acabados a detalle, como ser la expresién

corporal, expresion facial y los detalles de vestimentas.

. El taselado debera realizarse con planchas o laminas de zinc (desuso de imprenta), las



cuales seran fijadas en la arcilla, solo a presion, que serviran como negativos, los
moldes servirdn para formar cortes en ciertas partes del cuerpo.

8. Una vez aprobado la escultura revestida con taselado y la arcilla, se procedera a aplicar
la capa de yeso blanco para obtener el molde, con un promedio de 5 cm de espesor. La
aplicacion del yeso debera realizare desde la parte inferior hacia la parte superior.

9. Previo al terminado de la capa de yeso en la cabeza, se debera esperar 1 hora al
fraguado de este ultimo sector, para comenzar con el desmolde desde el taselado.

Proceso de colocado de resina

Previo a los trabajos en resina se debera quitar al molde en yeso las placas del taselado.

1. Se aplicara a los moldes en yeso un agente desmoldante, en base a barniz plastificante
y aceite 40 automotivo.

2. Posteriormente se procedera a mezclar la resina con cobalto al 5 % y catalizador al 5%
y este compuesto se aplicara a los moldes de yeso, previamente imprimados con el
agente desmoldante. Las capas de aplicacién deberan alternarse primero la capa del
compuesto en resina y luego una de fibra de vidrio y una capa final de resina.

3. Se procedera al rearmado para la reconstitucién de la escultura y las juntas deberan
ser selladas con el mismo método (resina-fibra de vidrio-resina).

4. Se debera revisar los detalles en las facciones del rostro, vestimenta y cualquier
desperfecto debera ser subsanado en esta etapa.

5. Para el acabado final se aplicara una capa fina de sulfacer a toda la escultura,
utilizando espatula y a las 24 horas afinar con lija de agua.

6. Posteriormente se procedera con el pintado final con una pintura automotiva de
poliéster, diluida en thinner utilizando una compresora. El acabado sera en imitacion
bronce, debiendo realizarse pruebas hasta obtener la aprobacién de la supervision.

7. Una vez concluida la pieza se debe proceder al montaje que debe realizarse con
pernos de expansion asegurados a la losa o el sistema que recomiende el escultor a fin
de dar la mejor sujecién y acabado de la escultura.

4. MEDICION
El presente item se medira por pieza (Pza) aprobada, confeccionada y colocada.

5. FORMA DE PAGO

El pago del item se hara de acuerdo a la unidad y precio presentado. Este costo incluye
la compensacion total por todos los materiales, mano de obra, herramientas, equipo
empleado y demas incidencias determinadas por ley.



